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THEMEN SCHMIEREN

Spritzgussmaschine von Arburg: Einspareffekte zwischen 10 und 30 % erzielen die Matoil-Produkte.

Naturlich sparen

SONNENBLUMENGL

KENNEN WIR EHER VON UNSEREM SPEISEPLAN.

DASS SICH DAS OL ALS BASIS FUR TECHNISCHE SCHMIERSTOFFE EIGNET
UND ZUDEM HOHE ENERGIEEINSPARPOTENZIALE BIETET, LESEN SIE HIER.

_ »Industrieschmierstoffe
von Natoil fiihren zu einer
Energiekosten-Ersparnis  von
zwischen zehn und 30 Prozent;
teilweise sogar von (ber 30
Prozent¢, so der Entwickler
von Hightech-Schmierstoffen,
Natoil, der auf umfangreiche
Praxisstudien, Langzeittests
und Freigaben namhafter Un-
ternehmen wie Denison/Par-
ker Hannifin, Bosch Rexroth
oder Arburg verweist.

Welches Einsparpotenzial die
jeweilige Anwendung hat, I&sst
sich ganz gezielt mit einem En-
ergie- und Rentabilitdtsrech-
ner darstellen, den das Unter-
nehmen entwickelt hat. Mit
seiner Hilfe werden alle Rah-
menbedingungen wie Fiillvolu-
men, Energiebedarf je
Antriebsaggregat beziehungs-
weise Pumpe, Betriebsstun-
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den, Schmierstoffkosten sowie
Energiepreis erfasst. Um das
fur die jeweiligen Anwen-
dungen und Maschinentypen
korrekte Resultat exakt be-
rechnen zu kénnen, berat Nat-
oil seine Industriekunden und
Interessenten entsprechend.

FUNDIERTE BASIS

Die Basisdle fiir seine Schmier-
stoffe gewinnt das Unterneh-
men aus der »High Oleic Sun-
flower¢ (HOS). Das grofe
Energieeinsparpotenzial  der
Matoil-Produkte resultiert aus
dem hohen Viskositdtsindex
(V1) mit einem Wert von maxi-
mal 200. Jede mechanische
Bewegung etwa in der Hydrau-
lik und in Getrieben erfordert
beim Einsatz dieser Schmier-
stoffe erheblich weniger Kraft-

aufwand, und das iber ein
breites Temperaturspektrum
hinweg. »Gegeniiber Schmier-
stoffen  auf  Mineraldlbasis
amortisiert sich der Einsatz
der Produkte von Natoil erfah-
rungsgemdp in etwa einem
Jahr. Konkret rentiert sich bei
einem Strompreis von 9 Cent
je Kilowatt und einer Energie-
ersparnis von 10 Prozent die
Umélung eines Hydraulikag-
gregates mit 200 Liter Olvolu-
men und einer Pumpleistung
von 20 Kilowatt bereits nach
rund 6.000 Betriebsstunden.
Im Querschnitt aller Anwen-
dungen werden Einspareffekte
zwischen zehn und 30 Prozent
erzielt. So rechnet sich der Er-
satz von Schmierstoffen auf
Mineraldlbasis durch Natoil-
Produkte trotz der héheren
Produktkosten abhdngig von

der Fiillmenge bereits bei ge-
ringen Einsparvolumina«, so
das Unternehmen.

LANGERE STANDZEITEN

Natoil-Produkte  Ubertreffen
die Anforderungen des VDMA,
sind nachweislich vertraglich
mit Lagerwerkstoffen und
Buntmetallen und verfiigen im
Vergleich mit herkdmmlichen
Olen {iber eine mindestens
dreimal ldngere Standzeit.
»Wer an herkdmmlichen Indus-
trie-Schmierstoffen  festhalt,
verschenkt bares Geldl«, be-
tont Otto Botz, Vorstandsvor-
sitzender von Natoil. ___
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