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HYDRAULIK

zur Energieeinsparung

In Hydraulikél und Schmierstoffen steckt energetisches
Einsparpotenzial, das sich bei stationdren und mobilen
Arbeitsmaschinen tiber reibungsmindernde Effekte er-
schlieRen ldsst. Einen Ansatz dazu bieten Hightech-Ole
auf Pflanzenbasis. So sind Sonnenblumen die Ausgangs-
basis fiir Produkte, die im zugelassenen Temperaturin-
tervall zu verbesserten Gleiteigenschaften fiihren.

Ot70 Botz

pitestens die Hannover-Messe
hat das Thema Energieeffizienz
auf die Agenda der industriellen Pro-
duktion gesetzt. Drastisch gestiegene
Energiekosten haben die Kriterien
der Beschaffung geindert. So erwei-
sen sich jetzt Hightech-Schmierstof-
fe und -Ole mit dem Potenzial zur
Energieeinsparung als die bessere
Alternative. Das verdeutlicht der
Schweizer Schmierstoff-Entwickler
Natoil AG anhand von Produkten,
die zu einer signifikanten Reduzie-
rung von elektrischer Energie oder
Treibstoffen bei stationdren und mo-
bilen Arbeitsmaschinen fithren.
Hauptursachen dafiir sind der Vis-
kositatsindex (V1) von bis zu 200 und
die sehr hohe Alterungsbestindigkeit
des Grundols, das aus der High Oleic
Sunflower (HOS) gewonnen wird.
Wer an herkémmlichen Hydrau-
likélen und Schmierstoffen festhilt,
verschenkt bares Geld. Mit Hilfe
eines Energiesparrechners lisst sich
das nachweisen. Damit hat Natoil
bereits viele Anwender iiberzeugt:
Die erste Produktfreigabe erhielt
man vom Pumpenhersteller Denison
(Parker Hannifin) bereits 2002.
Bosch Rexroth listet Natoil seit 2006.
Der Maschinenhersteller Arburg hat
im vergangenen Jahr die technische
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Freigabe fiir seine Spritzgieffmaschi-
nen erteilt. Beim Autozulieferer
Blechformwerke Bernsbach wurde
im Rahmen einer Langzeitstudie der
Einsatz von Natoil-Produkten in Ga-
belstaplern des Herstellers Linde
getestet. Kunststoffverarbeiter wie
Munz in Binzen und Albiplast in
Niederuzwil/Schweiz setzen auf die
Natoil-Produkte auch wegen des
konstanteren Maschinenlaufs und
der héheren Taktzahlen.

In der Tat haben High-Oleic-
Schmierstoffe und -Hydraulikéle
Vorteile im Vergleich zu konventio-
nellen Produkten. Prinzipiell verrin-
gern sie aufgrund des guten Druck-
und Viskositatsverhaltens den Gleit-
und Reibungswiderstand in Motoren,
Getrieben und Hydraulikaggregaten.
Das wirkt sich iiber den gesamten
Temperaturbereich hinweg positiv
aus und fithrt unmittelbar zur Kos-
tensenkung. Je nach Anwendung kén-
nen erhebliche Einsparungen erzielt
werden. Ausschlaggebend dafiir sind
die chemisch-physikalischen Eigen-
schaften der High-Oleic-Grundole.
Sie bestehen zu tiber 90% aus Olsiu-
re - einer einfach ungesittigten Fett-
sdure, die sehr stabil ist, nicht ver-
harzt und kaum oxidiert. Zum Ver-
gleich: Herkommliche Ole aus nach-
wachsenden Rohstoffen, beispiels-
weise Raps, bestehen zu etwa zwei
Dritteln aus unstabilen Fettsduren,
die meist die Ursache fiir eine schnel-
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Basis-Roh-
stoff der High-
Oleic-Produkte ist

Im Vergleich zu
Rapsol bewirkt
es eine deutlich
bessere Alte

le Alterung und den Verlust der gu-
ten Schmiereigenschaften sind.
Das Institut fur fluidtechnische
Antriebe und Steuerungen (IFAS)
der RWTH Aachen hat die Arbeits-
anweisung ,,Umstellen auf Biool" he-
rausgebracht. Darin heifit es, dass in
der Hydraulik beim Olwechsel zu be-
achten sei, dass alle Ole aus nach-
wachsenden Rohstoffen grundsitz-
lich andere Losungseigenschaften
haben als Mineral6le. Ablagerungen,
die sich im Laufe der Jahre bei Mine-
ralolbetrieb gebildet haben, werden
von Olen aus nachwachsenden Roh-
stoffen — also auch von HOS-Olen
- in wenigen Stunden aufgelost.
Fiir die Umstellung von Hydrau-
likaggregaten auf das Ol Natoil Sun-
lub Ultra-Industry empfiehlt Natoil
zunichst die Spiilung mit einem Rei-
nigungsmittel, das dem aktuellen Mi-
neralol unbedenklich beigesetzt wer-
den kann. Es verbleibt zwei Tage in
der Maschine. Anschliefend wird bei
Betriebstemperatur der Olwechsel
vorgenommen. Natoil gewihrleistet
volle Funktionsfihigkeit bei einer
Restdlmenge unter 5%. Fiir eine For-
derung durch die Fachagentur Nach-
wachsende Rohstoffe (FNR) ist eine
maximale Restolmenge unter 2% er-
forderlich. Diese kann nur durch
griindliche Spiilung sichergestellt
werden. Das Produkt Sunlub Ultra-
Industry besteht zu iiber 70% aus
nachwachsenden Rohstoffen. INUM



